
fRffPRINT@ denture

Geeignet fiir folgende DLP-Drucker:

Solflex Serie

Lichthiirtender Kunststoff auf (Meth)acrylatbasis, zur generativen Herstellung
von dentalen Prothesenbasen

fiir DLP-Drucker mit UV-LED 385 nm

Drucker durfen nur mit von DETAX autorisierten Materialparametern betrieben werdenl

Wichtioe Hinweise
Dies ist e-rn Medizinprodukt, nur zur Verwendung durch geschultes Fachpersonal

Verarbeitung
) Die Eigenschaften des Endproduktes sind u.a. vom Nachbearbeitungsprozess abhiingig. Die

richtige Nachbelichtung ist fr.rr die Biokompatibilitat wichtig. Daher muss sichergestellt sein, dass
sich das Belichtungsgerdt in ordnungsgemABem Zustand befindet und die Formteile vollstindig
durchgehdrtet sind (Prozessbeschreibung Seite 2 beachten).

) Vor der Verarbeitung Material homogenisieren/aufrollen, z.B. mit einem Rollmischer.
) Maximale DurchhSrtunostiefe* bei direkter Nachbelichtuno: 4 mm

*Bei massiven Objekten und beidseitiger Belichtung kann die Materialstirke bis zu 8 mm
betragen (Bsp.: FREEPRINT@ denture - bei einer Durchhdrtungstiefe von 4 mm).

) OberflSche mechanisch polieren.
> Verarbeitungstemperatur 23 "C t )'C.

Sicherheit
) 5icherheitsdatenblatt beachten !

) Beim Bearbeiten personliche Schutzausnistung (Schutzhandschuhe, Schutzbrille) tragen.
) Direkten Kontakt mit dem fl0ssigen Material und den Bauteilen vor der Nachhdrtung vermeiden.

Reizt die Augen und die Haut (Sensibilisierung moglich).
) Bei Beruhrung mit den Augen sofort grundlich mit Wasser abspiilen und Arzt konsultieren.
) Bei Beruhrung mit der Haut sofort mlt viel Wasser und Seife abwaschen.
) Die Biokompatibilitdt ist nur bei vollstdndiger Polymerisation gewdhrleistet.

Lagerung
> FREEPRINTa denture trocken (bei 1 5 'C - 28 "C) und lichtgesch0tzt lagern. Bereits eine geringe

Lichteinwirkung kann die Polymerisation ausl6sen.

Allgemein
) Behdlter immer dicht verschlossen halten, nach.jedem Gebrauch sofort sorgf6ltig verschlieBen.

Kontraindikation
Enthelt (Meth)acrylate und Phosphinoxid.
lnhaltsstoffe von FREEPRINT@ denture konnen bei entsprechend disponierten Personen allergische
Reaktionen hervorrufen. ln einem derartigen Fall ist von einer weiteren Anwendung des
Produktes abzusehen. FREEPRINT@ denture nur in vollst6ndig polymerisiertem Zustand intraoral
einbringen.

Nebenwirkungen
Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.

DElZX Made in
Germany

GmbH & Co. KG
Carl-Zeirs-str 4 76275 EnlingerVGermany
Telefon: 07243/510{ Far: 07241/5I().100
www,detax.de . postodetax.de

Indikation:
Prothese n basen

Verarbeitung:
beiTi'C+7"C

Lagerung
n 28'C
lV A2.F

H:?'l Cr'I
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Bestellinformation:
FREEPRINTo denture 385
rosa-transparent
500 g Flasche 02060
1.000 g Flasche 020rt{l

FREEPRINTo temp 385
500 g Flasche
A1 040s8
A2 04059
A3 04050

1.000 g Flasche
A'r 04{82
A2 (X{t63
A3 04054

FREEPRIIITo tray 385
1.000 g Flasche, gr0n 04086

FREEPRIilT. ortho 385
1.0m g Flasche, clear 03989

FREEPRaIIT. splint 2.0 385
500 g Flasche, clear 02080
1.000 g Flasche, clear 02076

FREEPRINT' IBT 385
500 g Flasche, clear 

',42/181.000 g Flasche, clear lJd.249

Mehr lnformationen unter
www-detax.de-1t2-

DEUTSCH

Asiga
385 nm

MiiCraft
385 nm

Rapidshape
385 nm

w2?
385 nm

MAX UV
Proz UV
Pico2 UV

MiiCra{t y-5erie Dll-Serie



fREEPRINT@ denture

Herstellungsprozess

FREEPRINTc denture wurde ftir den Einsatz
der Verarbeitunosanleituno und Vorsichtsm,
keine Haftunq flr Schdden] verursacht durckeine Haftung flr Schdden, verursacht durch
Svstem und Material.
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Vorreinigung
Bauteile von der Plattform entfernen

GefdB mit lsopropanol (Reinheit > 98 %) fur 3

rd in einem separaten
lin. im Ultraschallbad reinigen

Reinigung
AnschlieBend Offnungen, Bohrungen und Spaltbereiche evtl. zusStzlich mit Druckluft

reinigen und ggf. die Bauteile vorsichtig von der StLitzstruktur entfernen.

Hauptreinigung
Die Hauptreinigung er{olgt in einem separaten Ge{?iB mit frischem

lsopropanol (Reinheit > 98 %) fur 3 Min. im Ultraschallbad" Vor der Nachbelichtung
die Offnungen sowie Zusatzbohrungen auf Ruckstiinde 0berprrifen und mit Druckluft

abblasen.
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Nachbelichtung
I

Die Nachbelichtung erfolgt im Xenonblitzlichtgerat (2.8. Otoflash G171) mit 2 x 2000
Blitzen unter Schulzgasatmosphdre (5tickstoff), dazrvischen die Bauteile wenden.
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